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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD558

ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Tekstil Boyacilig

MODULUN ADI Orme Mamullerin On Terbiyesi

Tiip seklinde tiretilen 6rgii mamulleri, tiip kesme makinesi ile
MODULUN TANIMI kesme ve ters ¢gevirme makinesi ile ¢evirme islemlerinin
anlatildig1 bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/16

ON KOSUL On kosul yoktur.

YETERLIK Orme mamullerin &n terbiyesini yapmak
Genel Amag

Uygun ortam saglandiginda teknige ve kalite niteliklerine
uygun tiip agma ve ters ¢evirme makinelerini kullanarak
orme mamullerin 6n terbiye islemlerini yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar

Orme mamullerin tiip kesme islemini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

Orme mamullerin tiip ¢evirme islemini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

Ortam: Tekstil isletmesi, atolye

EGITIM OGRETIM o - L .
Donanim: Orme mamul, tiip kesme makinesi, ters ¢evirme

ORTAMLARI VE makinesi, top basi dikis makinesi, kancalar, kumas tasima

DONANIMLARI > 2OP Dast CIKIy ’ ’ 3 1ay

arabasi, TV, CD, DVD

Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (¢oktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,
Hig kuskusuz makinelesme iiretimin kalitesini, ekonomisini, etkinligini ilgilendiren en

onemli iiretim elemanidir. Bu nedenle makineler, tiretimde rekabet sansini artirmaktadir.

Tekstil tilkemizin bugiin oldugu gibi yarin da yildiz1 parlayan sektorii olacaktir. Sahip
oldugumuz kaynaklar, genis istihdam ve yatirim imkanlar1 sunmaktadir.

Ogrencilerimizin tekstil teknolojilerini kullanirken karsilasabilecekleri zorluklar1 ve
sektorde kullandig1 yeni teknolojileri tanimalar1 esas amagtir.

Pek c¢ok teknolojinin bir arada kullanildig1 bu karmasik sektorde hi¢ kuskusuz bilgi en
onemli kaynaktir.

Her gegen giin gelisen tekstil otomasyonu iilkemiz tekstil sektdrii tarafindan
izlenmektedir. Burada esas gurur duyulacak olan iilkemizin son yillarda sektorde teknolojiyi
de tiretir duruma gelmis olmasidir.

Bu modiil ile sadece yuvarlak 6rme kumaslara uygulanan on terbiye iglemlerini
Ogrenecek ve teknigine uygun iiretim yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandiginiz bilgi ve becerilerle uygun ortam saglandiginda 6rme
mamullerin tiip kesme islemini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Orgii mamullerin iiretiminin yapildig1 tekstil isletmelerinde tiip kesme
makinesini ¢aligma ortaminda inceleyiniz. Bilgilerinizi arkadaslarinizla

paylasiniz.

1. TUP KESME

Elyaf, iplik, dokuma veya oOrgii ylizeylerin goriiniim ve kullanim 6zelliklerini
degistirmek, gelistirmek i¢in yapilan iglemlerin hepsine birden terbiye denir.

Terbiye islemleri kimya teknolojisi ile yakindan ilgili olup kumasa veya tekstil
mamuliine nihai kullanim 6zelliklerini kazandirmak amacini tagir. Ham kumasi alip agartma,
boyama, baski, apre gibi islemlerle miisteriye sunulacak ticari bir meta haline getiren kisi ya
da firmalar igin de ‘terbiye’ terimi kullanilir.

Uygulama bakimindan terbiye islemleri;

> Kimyasal ya da yas terbiye,
> Mekanik ya da kuru terbiye
olmak iizere ikiye ayrilir.

Her ne kadar dokuma yiizeylerle orgii yiizeylerin 6n terbiye islemleri ayn1 makine ve
prosediirlerde yapilsa da yapisal farkliliklarindan dolay1 o6rgii ylizeylerin 6n terbiye
islemlerinde tiip kesme ve ters ¢evirme makineleri kullanilmaktadir. Bu islemlerin sadece
Orgii ylizeylerde kullanilmasinin tek nedeni, yuvarlak 6rme makinelerinde {iretilen
kumaglarin tiip halde olmasidir. Kumas, tiiriine ve yapisina gore tiip halde ya da agik en
halde terbiye islemlerinden gegirilmektedir.

Havlu ve kadife gibi 6rgii yiizeyler basta olmak tizere tiip, kesmeden gegcirilerek agik
en kumas formuna getirilmektedir.



Resim 1.1: Tiip kesme makinesi

1.1. Tiip Kesme Makinesi

Tiip seklindeki pamuk, sentetik ve karigim elyaftan yapilmis kuru veya yas kumaslarin
may kontrol ¢izgisi boyunca otomatik olarak istenilen hizda tiip kesme aparati ile kesilerek
acik en haline doniistiiriilmesi i¢in diizenlenmis makinelerdir.

Sisteme ilave edilen diger makinelerle yapilan iglemler ¢esitlendirilir (yas agma,
santrifiij kumas stkma gibi).

Orme makinesinden ¢ikan kumasin hortum (tiip) olarak sarilmasi ve beklemesi halinde
kumasin kenarinda olusan kirik izleri daha sonraki terbiye islemlerinde problemler
cikarmaktadir. Bu izler ayrica fire oranina neden olur.

Tiip kesme ya da tlip agma olarak nitelendirilen bu islemin esasi hortum seklindeki
6rme kumasi acik en formuna sokmaktir. Terbiye islemleri yapilacak kumasin 6zelliklerine,
tiirline, cinsine ve gorecegi terbiye islemlerine gore 6rme kumas tiip kesme dairesine alinir.
Uretilen her tiip kumas kesilecek diye bir ibare yoktur.

Tiip kesme isleminin yapildigi durumlar:

> Havlu ve kadife kumas iiretimde ham durumdayken yapilir. Yas islemlere
alinmadan once kadife olarak iiretilecek kumasa ham makaslama yapilmasi
gerektiginden tiip agma yapilmaktadir.

»  Misteri istegi dogrultusunda tiip kesme yapilir. Giyim tretimi yapan miisteri,
pastalini agik en olarak planlamig ise istek dogrultusunda agik en yapilmaktadir.

> Orme kumasm i¢ kismina rotasyon ya da film-druck vb. baski yapilacaksa tiip
kesme yapilmaktadir.

> Isletmede bulunan terbiye makinelerinin durumuna ve kumasin 6zelligine gore
tiip kesme yapilmaktadir. Ornegin ribana kumasin 6n yiiziine sardonlama
yapilacaksa ve isletmede tek silindirli sardon makinesi mevcutsa kesinlikle tiip
kesme yapilmasi gerekmektedir.



Resim 1.2: Tiip kesme makinesi

Sac ve celikten yapilan tiip kesme makinelerinin ebatlar1 firmalara gore farklilik
gostermis olsa da calisma hizlart 0-80 m/dk.dir ve 40-130 cm eninde tip kumaslarin
kesilmesinde kullanilir.

1.2. Tiip Kesme Makinesinin Kisimlari
Tiip kesme makinesi temel olarak iki kisimdan olugur.
1.2.1. Kesici Doner Bigak

Makinenin ana govdesine bagli olan ¢elikten yapilmis dairesel bigaktir. Doner bigak
dairesel olup makinenin diger yan kisimlar1 olan ¢ekici silindir ve agici silindirlerin doniis
hizlar ile aynidir. Yani bigak hiz1 artirlldiginda kumas cekici silindirde hizlanmaktadir.
Bigagin hareketi ve tur sayisinin artirrmi makine de ¢aligan personelin kontrolii altindadir.
Kontrol, hemen makine yaninda olan otomobilin gaz pedalina benzer bir pedal ile
gergeklestirilmektedir.

1.2.2. May Cizgisi Fotoselleri

Orme kumas boyunca goriilen her bir ignenin meydana getirdigi yollara may ¢ubugu
denir ve 6rmeciler genellikle kumasin cinsine gore bir veya iki igne atlama yaparak may
cizgisi meydana getirir. Iste bu olusan cizgiden diizgiin ve seri bir bigcimde kesim
yapilabilmesi igin tiip kesme makinesinde bir ¢ift fotosel bulunmaktadir. Bu fotosellerle
kesim esnasinda kumasin may ¢izgisinden diizgiin bir bigimde kesilmesini saglar.

Bunlardan bagka olarak;

> Sag ve metal kullanarak meydana getirilmis bir gévde,

> Uzeri kaucuk ya da benzeri bir malzeme kapl silindirden olusan, kesilmis
kumagin ¢ekilmesini saglayan bir adet ¢ekici silindir,

> Kesilmis kumagin kenarlarinin katlanmasini onleyerek diizglin bir bigimde
istiflenmesini saglayan {izerinde iki adet saga ve sola yaslanmig helezonik yay
bulunan agma silindiri,



> Bir araba {iistiine diizgiin bir dagilim yaparak istiflenmesini saglayan sallama

aparati,
> Makineye hareket veren baslama ve durdurma aparatindan meydana

gelmektedir.

Sekil 1.1: Tiip kesme makinesi
1.3. Tiip Kesme Cesitleri
Tiip kesme, may ¢izgisinden ve igne boslugundan olmak tizere iki ¢esittir.

1.3.1. May Cizgisinden Kesim

Orme kumaslarda ilmeklerin {ist iiste siralanmasiyla olusan kumasin boyuna
yoniindeki ¢ubuklara ilmek ¢ubugu veya piyasa tabiriyle may ¢ubugu adi verilir.

Resim 1.3: May cizgisi fotoselleri ve doner bicak
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Orme islemi sirasinda kumasta, cinsine gore 1 veya 2 igne cikarilarak may ¢izgisi
olusturulur. Kumas otomatik olarak bu ¢izgiden kesilir. Kesici maydan ¢iktig1 zaman (saga
ve sola 3 cm) makine otomatik olarak durur.

1.3.2. igne Boslugundan Kesim

Orme iglemi sirasinda istenmeyen bir sekilde kumasta farkli may siklifma sahip
bolgeler meydana gelebilir. Hatali 6rme sonucunda kagiklar olusabilir veya may c¢izgisi
unutulabilir. Operatériin dikkati ve may ¢izgisi fotoseli ile igne boslugundan yapilan kesim
islemidir. Bu isleme ayrica kor kesim denir.

May c¢izgisi birakilmayan kesimler oldukga zordur ve ¢ok dikkat ister. Kesim iglemi
yavas ve bir may ¢ubugundan kesilecek sekilde yapilmalidir. Aksi hélde tiip kumasta may
donmesi olarak nitelendirilen hata meydana gelecektir. May donmesi hazir giyim {iriinlerinin
kullanim1 esnasinda meydana gelir. Giyilen {irliniin yikamadan sonra yakasinin, kolunun ya
da beden boliimiiniin bir kisminin saga sola kaymasi hatasidir.

Resim 1.4: Tiip kesme makinesi ve doner bicak aparati



e UYGULAMA FAALIYETi

Orme mamullerin tiip kesme islemini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Tiip kesimi yapilacak ham ya da renkli
kumas1 kancalar yardimiyla veya dikerek
makinedeki kilavuz kumasla birlestiriniz.

Yapacaginiz is oldukga keskin bir
bicakla gerceklestiginden giivenlik
kurallarina kesinlikle riayet ediniz.

Kesime baglarken may ¢izgisinden 10-15
cm Kesiniz.

Kumagi kesme bolgesine ve doner bigagin
agzina yerlestiriniz.

Kancalarin en az ii¢ noktadan ve
diizgiin araliklarla takilmasina dikkat
ediniz.

Makineye hareket vererek kesimi
gercgeklestiriniz.

Kesme islemini yavastan baglayarak
yapiniz.

May cizgisi olmayan kumaslarda
kesimi daha yavas ve ayn1 may
cubugundan kesmeye gayret ediniz.
Makine ¢alisirken bicagin may
¢izgisinin istiinde oldugundan emin
olunuz ve sik sik kontrol ediniz.

Birinci top kumasin kesim islemi bitiminde
makineyi durdurarak ikinci topu tekrar
kancalar yardimiyla birbirine tutturunuz ve
kesime devam ediniz.

Fotosellerin iizerinin elyaf uguntusu
ile kapanmadigindan emin olunuz ve
sik sik temizligini yapiniz. Aksi halde
caligmayacaklardir.

Kesim iglemi bitirilen partinin refakat
kartin1 kumasin iizerine koymay1
unutmayiniz.

Sallama iinitesinden arabaya aktarilan
kumasin top baslarini araba digina ¢ekerek
islem bitiminde dikiniz.

Hemen kesim yapilamayacaksa kilavuz
kumasi en son olarak makinenin iistiinde
kalacak sekilde birakiniz ve temizligini
yapiniz.

—e




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Calisma ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz mi1?
Makinelerin temizligini (kumas cinsi ve rengi degisimlerinde)
yaptiniz mi?
Kesimi yapilacak kumasa kilavuz kancasin1 tutturdunuz mu?
Kumasi agicilar arasina dogru yerlestirdiniz mi?
Makineyi kullanim kilavuzuna uygun calistirabildiniz mi?
Kumasi may izinden kesebildiniz mi?
Kumasi top baslarindan may ¢izgisine gore diktiniz mi?
Isin bitiminde is emri kartin1 kumasin iizerine koydunuz mu?
Zamani iyi kullandiniz mi1?

O N g~ wW N =

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”ye geciniz.



Asagidaki climlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. (...) Tip kumaslar fotosel yardimiyla may ¢izgisinden kesilir.
2. (...) Tiip kesme makinesinde makinenin hizi 240 cm/dk.dir.
3. (...) Tiip kesme islemi pamuk, sentetik ve karisim dokuma kumaslara uygulanir.

4, (...) Kadife ve havlu kumaslar, yas ve kuru tiim islemlerden Once tiip kesim
isleminden geger.

5. (...) Sallama aparat1 tiim kesme makinesinde bulunan béliimlerdendir.

6. (...) Tim kesim islemi tiim yuvarlak 6rme kumaslara yapilmaktadir.

7. (...) Kesim isleminde iki top kumasin birbirine tutturulmasi en az ii¢ noktadan siki siki
baglanarak yapilir.

8. (...) 1gne boslugundan kesim yontemi en saglikli kesim yontemidir.

©

(...) Kesici doner bigakla gekici silindir birbirlerinden bagimsiz ¢alismaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette kazandiginiz bilgi ve becerilerle uygun ortam saglandiginda 6rme
mamullerin tiip ¢evirme islemini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Orgii mamullerinin iiretiminin yapildig1 tekstil isletmelerinde ters gevirme
makinesini ¢alisma ortaminda inceleyerek bilgilerinizi arkadaslarinizla

paylasiniz.

2. TERS CEVIRME

Ters ¢evirme makineleri; pamuk, sentetik ve karigim elyaftan tiretilmis tiip halindeki
kumaslarin boyama ve sardon oncesi ters ¢evrilerek daha sonraki islemlere hazirlanmasi i¢in
tasarlannms makinelerdir.

Boyama islemi sirasinda hava birikmesiyle olusan balon iizerindeki hava kollart
kumasta iz yapabilir. Halat seklindeki boyamalarda da kirisiklar ve izler olabilir. Kumas
yiizeyinin deforme olmasini ve tiiylenmeyi 6nlemek, kaliteli tiretim gerceklestirmek igin tiip
kumaslar ters ¢evrilir.

Resim 2.1: Ters ¢evirme makinesi
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2.1. Ters Cevirme Makineleri

Her ne kadar caligma sistemi, etkisi ve verimi birbirlerine ¢ok yakin olsa da
makinelerin sekli ve uygulamasi farklilik gdsterir. Bu makineler, yatay ve dikey ters ¢evirme
makineleri olmak tizere iki gesittir.

Yatay ters ¢evirme makinesi yatay olarak dizayn edilmistir. Tiip halindeki kumaglarin
ters cevrilerek arabaya aktarilmasi i¢in tasarlanmis, kullanimi kolay ve performansi yiiksek
makinelerdir. Yatay kumas yiikleme borusuna sahip oldugu i¢in ¢ok yer kaplar. Kumasg
yiikleme hizi ayarlanabilir.

Teknik ozellikleri sunlardir:

> Kapasite: 8-10 ton/giin
»  Toplam elektrik giicii: 5-8.5 kw

Resim 2.2: Yatay ters cevirme makinesi

Dik ters ¢evirme makinesi ise dik olarak dizayn edilmistir. Bu ozelliginden dolay1
cesitli avantajlart vardir. Kumas yiikleme pratiktir ve hizi ayarlanabilir. Yikleme islemi icin
ayr1 start-stop butonu bulur. Kumas en a¢gma sistemine sahiptir. Pastal islemi esnasinda
kumasta makara izi olugsmaz. Yiiksek kapasitelidir ve az yer kaplar. Makinede bulunan fan
sayesinde islem sirasinda siirtiinme azalir ve kolay istiflenir. Ust noktaya kolay erismeyi
saglayan pratik platforma sahiptir.

Her iki sisteme opsiyonel ilaveler yapilabilir (Top kumas agma aparati, yatay yiikleme
borusu gibi).

Teknik 6zellikleri sunlardir:

> Calisma hizi: 80 m/dk.
»  Kapasite: 10-15 ton/giin
»  Toplam elektrik giicii: 4 kw

12



Resim 2.3: Dik ters ¢cevirme makinesi

2.2. Ters Cevirmenin Yapilisi

Yatay ters ¢evirme makinesinde kumasin ters diiz olma islemi iki operasyonla
gerceklesir. Birincisi, kumas tizerine el degdirilmeden hava basinci ve tamamen klepe

sistemi ile yapilir. Tkincisi, boru igerisine ters diiz verilerek ¢ikista iki adet kauguk silindir ile
disar1 alinir.

SR A VA
ALY A T O

B

Sekil 2.1: Yatay ters cevirme makinesi ¢calisma prensibi

Dikey ters ¢evirme makinesinde ise yiikleme ve ters ¢evirme olarak iki farkli islem
uygulanir. Kumas konveyor bant yardimiyla gerilme olmaksizin dikey olarak duran,
paslanmaz tiip lizerine yiiklenir. Bu islem yapilirken kumasin daha rahat bir sekilde akmasi
i¢in borunun i¢inden ve disindan diisiik debili hava ile kumasin agilmasi saglanir. Kumas ters

cevrildikten sonra agici makaralar yardimiyla PVC bant {izerine tasinir ve pastal yapilarak
arabanin igine diizgiince istiflenir.

Ters cevirmeden sonra makineden ¢ikan kumas balon sikmaya girerek diizgiin
boyanmasi i¢in makinenin gozlerine dikkatlice yerlestirilir. Boyanan kumas, tiip kesme
makinesinde tersinden may cizgisinden kesilir. Kumasg, nem alma isleminden sonra diiz
yiizinden ram-sanfor ve paket islemlerine geldiginde islem tamamlanir.

13



Sekil 2.2: Dik ters ¢evirme makinesi calisma prensibi
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Orme mamullerin tiip ¢evirme islemini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Giivenli ¢alisma kurallarina
uyunuz.

A\

Ana salteri acarak kumagin ucunu boruya takiniz.

A\

Kiiciik band1 asag1 indirmek igin hava butonunu
¢ekiniz.

Anahtar1 aginiz.

Kumagin hepsi boruya dolunca anahtar1 kapatiniz.
Kiigiik band1 kaldirmak i¢in hava butonuna basiniz.
Kumasin ucunu borunun i¢ine sokarak biiyiik banda
cengel ile ulasmasinmi saglayiniz.

Biiyiik bandin butonunu agarak kumasin arabaya
akmasini saglayiniz.

V|V V|V

Y

» May ¢izgilerinin birlesmesine
» Top baslarimi dikis makinesi ile dikiniz. dikkat ediniz.
» Zamanimizi iyi kullaniz.

» Kumasi ters ¢cevirme islemi sona erdiginde ana
salteri kapatiniz.
> Islem bitiminde makinenin temizligini yapiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Caligsma ortamini dikkatli olarak hazirladiniz mi?
Ana salteri acarak kumagin ucunu boruya taktiniz mi?
Kiiciik bandi asag1 indirmek i¢in hava butonunu ¢ektiniz mi?
Anahtar1 agarak kumasin hepsini boruya doldurdunuz mu?
Kiigiik band1 kaldirmak i¢in hava butonuna bastiniz mi?
Kumasin ucunu borunun icine sokarak kanca ile biiyiik banda
ulagmasin sagladiniz m1?
Biiyiik bandin butonunu acarak kumasin arabaya akmasini sagladiniz
mi?
8. | Top baslarini dikis makinesi ile diktiniz mi?
9 Kumasin ters ¢evirme islemi sona erdiginde ana salteri kapattiniz
"l m?
10. | Giivenlik 6nlemini aldiniz mi?
11. | Zamaninizi iyi degerlendirdiniz mi?

o |G|R WM

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirmeye geginiz.
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Asagidaki climlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. (...) Tiip cevirme makineleri kumas1 hava basinci ile gevirir.

2. (...) Miisteri, kumas tiip halde istiyorsa ve kumasin i¢ yiiziine sardonlama yapilacaksa
ters ¢cevirme yapilmasi sarttir.

w

(...) Diger yiizii ¢evrilmis olan kumasta tiiylenme riski ¢ok daha azdir.

e

(...) Dikey tiip ¢evirme makineleri yatay tiip ¢evirme makinelerine nazaran daha gok
yer kaplar.

5. (...) Ters ¢evirme islemi dis giyim olarak kullanilacak dokuma kumaglara uygulanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki climlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler

dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. (...) Tiip kesme makinelerinde yuvarlak 6rme kumaslarin kesimi yapilmaktadir.

2. (...) Tiip kesme makinelerinde iiretim hiz1 degiskendir.

3. (...) May cizgisi bulunan 6rme kumaslarin kesim islemi, bulunmayanlara gore ¢ok
daha hizlidir.

4, (...) Tip kesme makinesinde fotosellerden gecen kumas doner bigak yardimiyla
kesilir ve ardindan ¢ekici silindirlerden gectikten sonra agma silindirlerine sevk edilir.
Kesilmis diizgiin kumas sallama {initesiyle istiflenir.

5. (...) Ters gevirme ve tiip kesme makinesinde tiim dokuma ve 6rme kumaslarin 6n
terbiye islemleri yapilabilmektedir.

6. (...) Ters gevirmede amag i¢c kisimda kalan yiizeye yapilacak olan fiziksel isleme
hazirliktir.

7. (...) Dikey ters ¢evirme makinelerinde kumas hava basinci ile yatay ters ¢evirme
makinelerinde ise su basinci ile gevrilmektedir.

8. (...) Tip kesme makinesindeki fotosellerin gorevi kumasin aynt may dogrultusunda
kesme iglemini saglamaktir.

9. (...) Fotoseller, iizerine elyaf uguntusu gelmesi halinde ¢alismaz.

10. (...) May ¢izgisi, 0rme kumas lzerine yikama islemlerinde kumas iizerinden
¢ikmayacak bir kalemle ¢izilerek olusturulur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN
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